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Moderne Anlage
zum Speichern
von Trinkwasser

Fiir eine moderne Ldsung mit
Edelstahlbehilltern  entschieden
sich die Verantwortlichen beim
Bau des neuen Hochbehilters
des Wasserzweckverbandes Holz-
land. Fiir den Vorsitzenden Hans
Fertl waren die entscheidenden
Griinde fir den Beschluss zu die-
ser Technik die hohe hygienische
Qualitiit und Sicherheit, die lange
Lebensdauer und die wesentlich
leichtere Wartung der neuen An-
lage im Vergleich zur konventio-
nellen Stahlbetonbauweise. Die
Gesamtanlage wurde von der Ra-
vensburger Firma Hydro-Elektrik
GmbH schiisselfertig erstellt,

Das zullen mit unbehandeltem
Lirchenholz verschalte Gebiude
ist rit 27 Meter Liinge, 17 Meter
Breite und sieben Meter Héhe ein
markanter Punkt in der Land-
schaflt. Es beinhaltet zwei Spei-
chertanks aus Edelstahl mit je 750
Kubikmeter Inhalt, eine Drucker-
hithungsanlage mit dreimal elf Ki-
lowatt und einmal drei Kilowatt,
eine  Wasseraulbereitungsanlage
sowie die zentrale Schaltwarte.
Einen groflen Vorteil fiir den Be-
Irieb stellt das automalische Rei-
nigungssystem dar, mit welchem
die Innenreinigung mit normalem
Trinkwasser ohne chemische Rei-
nigungsmitte erfolgen kann.

Insgesamt beliult sich das unter
der Bauleitung des 1B Schuster
aus Dorfen errichiete Projekt in-
klusive Steuerung, Brunnenan-
bindung, Elektrik und Aufberei-
tungsanlage auf rund 1,1 Millio-
nen Euro. Die Gesamtbauzeit be-
trug nur rund elf Manate. Pasitiv
fiir den Auftraggeber, den Wasser-
zweckverbond  Holzland, war,
dass weseniliche Teilgewerke vom
Generalunternehmer an drtliche
Firmen vergeben wurden und die
Werischépfung damit teilweise in
der Regian blieb. > BS2

VERLAGSVEROFFENTLICHUNG

Entkeimung und Wlederaufbereitung von kommunalem und industriellem Ab- und Prozesswasser erfolgt problemlos

Auch kleine Klaranla

Heulzutagc werden prolltech-
nisch im Wesentlichen drei
Verfahren zur Desinfektion einge-
setzt. Diese sind die Chlorierung,
die Membranfiltration und die
UV-Bestrahlung. Aufgrund der
technischen und umwelttoxikolo-
gischen Probleme ist die Chlorie-
rung von Abwasser in den letzten
Jahren in Verruf geraten. Die
Membrantechnologie, die als rein
physikalisches Verfahren viele
Varteile bietet, benstigt hohe
Energiemengen, um hohe Durch-
satzleistungen zu erzielen.

Das dritte erprobte Entkei-
mungsverfahren ist die UV-Be-
strahlung. Die Gewihrleistung
der Prozessstabilitit von UV-An-
lagen ist jedoch nur mit erhdhtem
Kontrollaufwand zu realisieren,
da die Intensitit von UV-Strah-
lung sehr stark von der Triibung
bzw. der Peststofikonzentration
des zu behandelnden Abwassers
abhingig ist. Aufgrund der hohen
Vermehrungsraten von Keimen ist
die Behandlung méglichst jeder
Einleitung in ein Gewiisser sinn-
voll.

In groftechnischem MaBstab ist
zur Entkeimung von Abwasser
bisher Ultraschall in Kombination
mit Ozon eingesetzt worden. Von
der USS GmbH wurden drei
GroBprajekte verwirklicht, inner-
halb derer die Einsatzffhigkeit
von Ultraschall und Ozon gezeigt
werden konnte. Hierzu ziihlt die
Desinlektion van Kliranlagenab-
wasser im Rahmen eines EU-LI-
FE-Projektes in Wales (UK) mit
Durchlaufwerten von acht Kubik-
meter pro Stunde und ein Testpro-
jekt in der GraRanlage der JWPCP
von Los Angeles (USA) mit
Durchlaufwerten von acht bis
zehn Kubikmeter pro Stunde. Im
Rahmen des ILZ-Projektes des

Firma aus Niirnberg bietet zukunftswelsende Technik

Wirtschaftliche L.osung zur Rohrsanierung fiir Kommunen

Mit modernen und wirtschaftli-
chen Technologien rund um das
Thema Leitungssanierung prisen-
tiert sich die Diringer & Scheidel
Rohrsanierung GmbH & Co. KG
(D&S) auf der IFAT 2008, Auf ei-
nem neuen Standplatz in Halle B
5 bietet D&S den Messebesu-
chern einen Uberblick iiber ein
umfassendes Programm: Es reicht
vorm Compact-Pipe-Verfahren
iiber die Zementméortelausklei-
dung, Gewebeschlauch-Relining,
Swagelining, Rohrrelining, den
CityLiner als einzige mobile
Trinkfabrik, die Robotertechnik,
Hous- und Industrieliner bis hin
zu Berstverfahren und Handsa-
nierung sowie Hutstutzen fiir den
Hausanschlussbereich. Beim Ein-
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Trink- und Brauchwassar-
aufberaitung
Wazsarentsalzung

Seit 15 Jabren ist die ASAMA’ GmbH auf die Entwicklung
und Konstruktion von Anlagen rur Quell und Brunnanwazser-
aufbereitung spenmhsiert. Wir realisieren Anlagen mit optimal
autemander abgestimmien Komponenten in einem modularen
Aufbau, geeignet fur jeden On und jede Anforderung
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satz der Verfahren profitieren f-
fentliche und private Aultraggeber
vom Know-how und der Dienst-
leistung genauso wie vom techni-
schen Service und der modernen
Ausriistung des Sanierungsspezia-
listen, der iiber ein zunehmend
dichter werdendes Netz an Stand-
orten in Deutschland verfiigt. Ein
weiterer wichtiger Gesichtspunkt:
Mit Blick auf optimierte und wir-
schaftliche Lisungen werden Ge-
rite und Verfahren permanent
iiberarbeitet und den jeweiligen
Rahmenbedingungen auf der Bau-
stelle angepasst.

Eine eigene Werkstatt in Niirn-
berg stellt den hohen technischen
Standard und die Leistungsfihig-
keit des Maschinenparks sicher.

Freistaates Bayern konnte in der
Kliranlage Neukirchen vorm
Wald (2000 Einwohnerwerte) das
Ultraschall-Ozon-System  dauer-
haft eingesetzt werden, wobei Ab-
wassermengen zwischen zehn und
50 Kubikmeter pro Stunde behan-
delt wurden,

Die Wirltung von Ultraschall auf
Mikroorganismen liisst sich nach
heutigem  Wissensstand  durch
eine Sensibilisierung bezichungs-
weise Beschiidigung der Zellmem-
bran erkliren. Dies basiert var-
wiegend aufl der Druckarbeit, die
vom Ultraschallschwinger aus-
peht. Hinzu kommt eine erhdhte
Erzeugung von OH-Hydroxylradi-
kalen, die synergistisch auf das

‘

Dieses alle Wasserrohr muss drin-
gend saniert werden. foTo Ly

Ozongleichgewicht wirken. Da-
raus resultiert ein etleichtertes
Eindringen von Ozon und dessen
Produkten in die Zelle mit einer
entsprechend schnellen Desinfek-
tionswirlcung und einem vermin-
derten Ozonverbrauch. Hierbei
beeinflussen zwei Faktaren die
Desinfektion. Zum einen wird das
Ozon sehr schnell und effektiv
durch einen Mischer in das Ab-
wasser eingebracht.

Der OptiMixer ist eine Neuent-
wicklung der USS GmbH, die aus
ciner schnell rotierenden Scheibe
besteht, auf die das Gas gebrachi
wird. Zum aonderen wird das
Ozon-Abwasser-Gemisch mit ho-
her Ultraschallenergie behandelt.

Neben Wartung und Reparatur
liegt ein Schwerpunkt auf der Wei-
terentwicklung der verschiedenen

gen sind effektiv
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Hierbei verliuft der Entkei-
mungsprozess innerhalb weniger
Seltunden, wodurch sehr hohe
Abwassermengen in kurzer Zeit
bearbeitet werden kinnen. Eine
weitere Wirkung von Ultraschall
ist auf die Druckarbeit zuriickzu-
fishren, wabei durch die hohe Ul-
traschallenergie Agglomerate von
Mikroorganismen  ouseinander
wResprenpgt” werden, so dass Bak-
terien sozusagen ,allein” vom to-
xischen Ozon erfasst werden.
Diesem Effekt ist es zu verdan-
ken, dass mit Ultraschall behan-
deltes Abwasser schwerlich wie-
der verkeimt.

Kleinkliranlagen sind Abwas-
serreinigungsanlagen fiir den de-

Werkshallen eines Industriebetrie-
bes ous dem Fohrzeug ausgebaut,
auf mobile Elemente mantiert und
iiber Versorgungsleit 1 mitei-

zentralen Bereich mit einer An-
schlussariile ven maximal 50
Einwohnerwerten. In  Europa
werden zurzeit mehr als 20 Mil-
lionen Kleinkliranlagen betrie-
ben, allein in Deutschland liegt
die Zahl bei rund zwei Millianen
Anlagen. Europaweit gibt es ei-
nen groflen Sanierungsbedard, da
der Grofiteil dieser Anlagen nicht
mehr dem Stand der Technik ent-
spricht.

Basierend auf der Grundwir-
kung von Ultraschall bei der Be-
handlung und Desinfektion von
Abwasser wurde von der Ultraso-
nic Systems GmbH, Thierhaup-
ten, in Zusammenarbeit mit dem
Priif- und Entwicklungsinstitut
fiir Abwassertechnik an der Rhei-
nisch-Westfiilischen Technischen
Hochschule Aachen, eine neue
Anordnung fiir eine effektivere
Einbringung der Ultraschallener-
pie in das Abwasser aus Klein-
kléranlagen entwickelt. Der inno-
vative Ansatz der eingeselzten
Technik liegt in der Art der Ver-
wendung des Ultraschalls. im Ge-
gensatz zu herkimmlichen Ultra-
schallsystemen wird keine Sono-
trode bendtigt, um die Ubertra-
gung der Ultraschallenergie auf
das Abwasser zu gewihrleisten.

Der keramische Schwingungs-
kérper wird direlt mit dem zu be-
handelnden Medium gekoppelt.
Durch die Auslegung des kerami-
schen Schwingers als Freischwin-
per, der beiderseits Energie in die
Flilssigkeit einbringen kann, ist
eine Ethithung des elektrischen
Wirkungsgrades auf das Drei- bis
Vierfache verbunden, Dies macht
das  UPR-System  wesentlich
leichter in der Handhabung, da
der keramische Schwinger ein-
fach auszutnuschen und giinstig
in der Herstellung ist. > BSZ

zielle Werkzeuge fiir die individu-
ellen  Einbausituationen entwi-
ckelt. Damit lassen sich Sanie-

Anlogen und Robot

Mit technischen Medifikationen,
die auf die jeweiligen Tiefbauauf-
gaben ausgerichtet sind, erfiillen
wir pezielt die Anforderungen des
Muorktes nach flexiblen und wirt-
schaftlichen  Sanierungsverfah-
ren”, erliutert D&S-Geschiifts-
fihrer Jochen Birreis die Philaso-
phie des Unternehmens. In Ab-
sprache mit den Bauleitern entste-
hen praktikable Lasungen, mit de-
nen sich die unterschiedlichen
Bauaufgaben vor Ort schnell und
reibungslos realisieren lassen. So
wurde unldngst eine Roboteranla-
ge fiir einen Spezialeinsatz in den
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nander verbunden. Ein techni-
scher Kniff, mit dem die Sanie-
rungsmalinahme Gberhaupt erst
»machbar* wurde und dariiber hi-
naus zur Zufriedenheit des Auf-
traggebers  muspefilhrt  werden
konnte. Das Besandere: Aufgrund
der kampakten Bauweise passten
die mobilen Einheiten praktisch
durch jede Tiir", Zudem konnte
die Produktion in den Werkshal-
len ohne nennenswerie Unterbre-
chung weiterlaufen.

Dariiber hinaus haben die Sanie-
runpsprofis von D&S das Monta-
geverfahren modifiziert und spe-

Beilden Abwasseratfbereiting
sind'wir ganz dick drin!

Halle A2, Stand 331/428

HUBER Membranbelebungsverfahren VRM® und MCB® -
optimale Lésungen fiir Jede Durchsatzleistung

Das innovative Membranbelebungsverfahren mit HUBER Membranen erlaubt die direkte
Weiterverwendung des Ablaufs bei geringstem Flatzbedarf und graBtméglicher Effizienz.

g Basuchen Sle uns auf dor IFAT, vom 05, - 09, Maj 2008

T 1, bei denen das
Montogeverfahren  angewendet
wird, auch bei unerwarteten Re-
genereignissen  kurzfristip  und
schadlos unterbrechen und mit ge-
ringem Aufwand zu einem spiite-
ren Zeitpunkt fortsetzen. Die ver-
feinerte Technik und die modernen
Werkzeuge tragen entscheidend
dazu bei, dass das bewiihrie Ver-
fahren fQexibel und priizise einge-
setzi werden kann. Und das mit
Briefund Siegel: D&Sistnach DIN
EN 180 2001:9000 zertifiziert und
fiibrt verschiedene Giitezeichen
der Beurteilungsgruppe S sowie
DVGW-Zertifikate, » BSZ
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